04/23/01 08:12 FAX 713 241 6617 



SHELL/L EG- IP 



@004 



No title availabl 



patent Number: 
Publication date: 
Inventors): 
AppHcant(s):: 
Requested Patent: 
Application Number 
Priority N umber (s): 
IPC Classification: 
EC Classification: 
Equivalents: 



DE2714919 
1977-10-27 
FEIND RICHARD 

SCHOELLER LEBENSMITTEL; LEHNER A ALP LA WERKE OHG 
DE2714919 

DE1 977271 491 9 19770402 
AT1 9760002659 1 976041 2 
B65D43/02 ; B65B3/04 
^ 5D47/Q Q 

AT265976, AT358962B, CH614174 



Abstract 



The container (1) consists of a bottom part (2) and a ltd part (3) which can be removed therefrom. In order that the container can be filled 
only after the lid part has been fitted onto the bottom part, which simplifies the filling and closing operation, one or more flexible closure 
flaps (5) formed by slots (4) are provided In the lid part. To fill the container, in a simple manner a filling mandrel can be introduced into the 
container between the flexible closure flaps. When the filling mandrel as : retracted again after filling, the filling opening closes by itself in that 



the elastic closure flaps automatically return to their closure position. 
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Pat entansprtiche t 

(l.) Behalter, insbesondore fur pastbse Substanzen, 

z.B. Eis, Senf, Gelee, Sirup od»dgl #f bestehend aus einem 
I 

Unterteiixd einem davon abnehm- bzw. trennbaren Deckel teil, 
dadurch gekennzeichnet , daB im Deckel teil von einer Schlitz- 
anordnung gebildete VerschluBlappen vorgesehen sind. 

2. Behalter nach Anpruch l f dadurch gekennzelchnet , 
daB die Schlitzanordnung von zumindest zvel, vorzugswelse 
drei oder vier in einem Punkt aufeinander treffenden Schlitzen 
gebildet 1st* 

3. Behalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB die Schlitzanordnung von zwei sich gegebenen- 
falls in der Mitte und vorzugsweise unter einem rechten Vinkel 
schneidenden Schlitzen gebildet 1st. 

k. Beh&lter nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzelchnet, daB die Schlitze gleich long sind. 

5» Behalter nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzelchnet , daB die Schlitze gerade sind. 

6. Behalter nach einem der Ansprtiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzelchnet, daB die VerschluBlappen einander l&ngs den 
Schlitzen beriihren* 

7. Behalter nach einem der Ansprilche 1 bis 6, dadurch 
gekennzelchnet, daB die Schlitze innerhalb einer gegebenen- 
falls von einer Verstfirkung des Deckelteils gebildeten Umfassung 
angeordnet sind* 
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8. Behalter nach einem der AnsprUche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die VerschluBlappen gegentiber dor Dicke de 
Deckelteiles verdUnnt ausgebildet sind. 

9. Behalter nach Anspruch J oder 8, dadurch gekennzeich 
net, daO die Urafassung kreisformig ist. 

10. Behalter nach einem der AnsprUche 1 bia 9, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das zvischen den Endpunkten zweier 
benachbarter Schlitze liegende Ende der Verschlufllappen kreis- 
formig auegebildet ist. 

11. Behalter nach einem der AnsprUche 1 bis 10 , dadurch 
gekennzeichnet, dafl die VerschluBlappen eine zvischen den 
Endpunkten zweier benachbarter Schlitze verlaufende Biegekante 
auf welsen. 

12. Behalter nach einem der AnsprUche 7 bis 11 , dadurch 
gekennzeichnet, daB die Umfassung eine durch die Anzahl der 
Enden der Schlitze bestimmte Vieleckfonn auf we let. 

13. Behalter nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
daO die Kanten des 'vieleckes als Biegekanten ausgebildet sind. 

lk. BehSlter nach einem der AnsprUche 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, dafl den Verschlufllappen Ifings den Schlitzen 
Verstarkungen angeformt sind. 

15 • Behfilter nach einem der AnsprUche 1 bis lk $ dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Schlitzanordnung in einem bombierten 
bzw. nach auflen gewolbten Abschnitt des Deckelteiles ange- 
ordnet ist. 

16. BehSlter nach einem der AnsprUch 1 bis 15, dadurch 
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gekennzeichnet , daO die Lapp en an die Form des Deckelteiles 
angepaBt sind und gegebenenfalls dieselbe Oberf lachenkrurnraiing 
vie dieser aufveisen. 

17 • Beh&lter nach einera der Ansprliche 1 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet., daB die Vers chluBlappen nach inn en gerichtet 
sind* 

18 # Behalter nach einem der Ansprliche 1 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Verschlufllappen konkave Krttmmung auf- 
weisea* 

19* Behalter nach einem der Ansprliche 1 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet , daJ3 der Behalter aus Kunststoff, insbesondere 
•Weich-PVC besteht* 

20. BehHlter nach einem der Ansprilche 1 bis 19» 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Vers chluBlappen aus biege- 
elastischem Kunststoff , insbesondere Veich-PVC bestehen, 

21* Behalter nach einem der Ansprliche 1 bis 20, daduroh 
gekennzeichnet, daB der Unterteil und der Deckelteil die Form 
einer Frucht, z*B* einer Orange, Zitrone, Banane, Erdbeere, 
Tomate od«dgl» bilden* 

22 » Behalter nach einem der Ansprliche 1 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Unterteil mit dem Deckelteil 
liber einen AufrelBverschluB, Schraubjverschlufl, Bajonettver- 
schluB, SchnappverschluB oder RastverschluB verbunden 
ist. 

23* Verfahren zum Fiillen eines Behalters nach einem der 
Ansprliche 1 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dafl nach der 
Ausbildung bzw« der Verbindung des Deckelteiles und des Unter- 
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teiles durch die von den Verschlufllappen bedeckte Offnung 
im Deckelteil bei gleichzeitigem Umbiegen der Verschlufl- 
lappen nach innen ein FUlldorn zur EinfUllung der gewUnschten 
Substanz eingefUhrt wird und dafl nach der FUllung der 
FUlldorn herausgezogen wird und die elastischen Verschlufl- 
lappen in ihre urspriingliche Verschluflstellung zurUckkehren, 



Wien, am 1976 -0V 12 



Scholler Lebensmittel KG - GMBH & Co 
und Alpla-Werke, Alwin Lehner OHG 



durch: 
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Die Erfindung betrifft einen Betttlter, insbesondere 
fUr paatttse Substanzen, vie z*B„ Bis, Sent, Gelee, Sirup 
od,dgl«» velcber Beb&lter aua einam Untertoil und elnera 
davon abnebnbaren bzv, trennbaren Deckelteil beatebt. 

D*rartiga Babbit er eind an eicb bekannt* Das Fallen 
und Verachll^Don derartiger Bah&lter, inabeaondare venn 
festeitzende Deckel odar Scbraubdeckel erforderlicb sind, 
erwalat alcb Jedocb als ecbvierlg, Bel der Heratellung des 
Bahttlters warden der Untertell und der Deckelteil "geaondort 
gefertigtj bierauf vlrd der Untertall gefiillt, vorauf der 
Deckelteil aufgeachraubt odar aufgtbracbt verdcn muD f va3 
Jedoch bei beroits gefUlltem Unterteil zu Schvierl^keit <m 
filhren kann. 

Erf in dung ageing wird dieser Nachteil dadurcb vennieden, 
daft bei einem Beb&lter der e in gangs genannten Art ixa Deckel- 
teil von elner Scnlitzanordnung gebildete VerscbluBlappen 
vorgeaeben sind. Belo Fallen elnes derartlgen Debaters 
kann nun derart vorgegangeri verden* daO nacb Ilerstellung bzw. 
Yerbindung des ITntertelles und dea Deckelteilea durch die von 
den VerscbluBlappen verdeckte OfTnung ein FUlldorn eingefUbrt 
vird, nit dem der BehUltar Bit der gevunscbten Sub3ta^iz ge- 
fttllt vird* Daa Aufsetzen des Dackala euf den bereita ge- 
fiillten Unterteil 1st bo a it nicnt mebr notvendig. 

Das erfindungsgemSQe Verfabren zum Flillen eines 
BebzLlters der vorgenaxmt en Art 1st dadurcb gekennzeichnet f 
daD nach d r Auabildung bzv» der Yerbindung d s D ckelteilea 
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txnd des Untertelles durch die Ton den VerachluBlappen bedeckte 
Cffnung ±m Deckeltell bei glelcbJEeltlgem Unbiegen der 
Verschlufilappen nach innen ein FUlldorn tur ElnfUllung der 
gevUnschten Substanz elngefiihrt vird xmd daO nach der FGllung 
der FUlldorn herausgezogen vird und die elastlschen Ver— 
echluBlappen In jhre uraprttngllche Verschluflstellung 
zuruckkehren • 

Belts EinfUhren des Fttlldorns In daa Itinera deo 
Behlilters verden die VerschluUlappen nach Innen «ungebogen» 
llegen an dem FUlldorn an, erlauben jedoch ein Auestromen der 
Luft viLhrend deo Elnftillens der gevttnschten Subs tan 2. Nach 
Horausziehen des FUlldornes kehren die Verechlufllappen 
elaetlsch in ihre nrsprUngllche La go surttck und bllden f 
sofern 6le der Deckel form nachgebildet alnd 9 ein en der 
Deckelform angepaCten AbschluB* 

£9 1st sSglich, elnen derartigen Verschlufllappen 
mit Hllfe von svel In ein em Punkt aufelnander treffenden 
Schlltzen auszubilden, Dabel vtirde ein dreleck- bzv* 
krelssektor&hnllcher VerschluBlappen ausgeblldet aeln, der 
alt einem runden oder auch nit elnea dreiecldgen FUlldorn 
gut fullbar ist # 

Zveckxn&Blg kann es Jedoch auch sein, venn die VerschlnC- 
lappen von elner Schlltzanordnung gebildet alnd 9 die svel aich 
kreuzende Schlitze aufweist, die gegeben onfalls glelch langi 
slnd 9 und sich gegebenenfalls In ihren Kittelpunkten water 
elnera Viulzcl von 90° achnelden, Dl Schlltse ktfnnen glelch lanj 
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und gerade oder gekrtimmt ausgefilbrt eein. Die Verscblup- 
lappen ktmnen elnander IKngs dcr Schlltze beriiliren v urn elnen 
AbschluB des BebKlters cu bevirken* 

Bevorzugterveise sind die VerscbluGlappen gegentiber 
den Clbrigen Tellen des Beb&lters Insbesondere des Deckelteiles 
verdUxmt ausgebildet, um aine gute Elastizitat eu gevttbrleisten 

Um eln VeiterrelBen der Schlltze v&brend des EinTiillens 
nit dera Verscblufidora eu verhlndern, lat es zveckm&£lg, dio . 
VerscbluBlappen nit einer UmTassung ku ungeben 9 die gegebenen- 
Tails starker bzv« fester als der restlicte Deckeltell 
seln kann* Die Umfassung kann Viel«ck«form auTveisan, vobel 
die Bckpunkte durcb die Enden der Scblitze bestimmt verden* 
Die Xanten des Vleleckes konnen als Biegekenten £Ur die 
Vers chluBlappen dlenen. 

An sich 1st es aucb &5gllcfc 9 da£ die Verechlufllappen 
In bezug auf die Oberfl&cbe des Deckelteiles dieser angepaBt 
oder vertleft angeordnet sind, vobel sle gegebenenfalls auch 
nach Innen gericbtet und konkav sein ktinnen* 

Yorzugsvelse x±x verden derartlge YersebluBlappen bei 
Beh&ltern aus Xunststoff Insbesondere PYC angeordnet 9 da 
dieser elastlscb genug gev&blt verden Icann, tun nach einem 
Abb ie gen der YersebluOlappen diese vie der in Ibre Aus gangs- 
lage xurUckkebren su laesen. 

Die Anvendung der bescbriebenen Vers cbluOlappen ist dann 
vorteilbaft n$glicb 9 venn der Beb&lter die Form elner 
Frucbt, z.B. ein r Orange , Zltrone, £rdbeerc 9 Tomate odcr 
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Benane aufveist, da einereeits eine koicplisierte Ftillune 
derartiger Behcilter verciieden vird und endereeits sich eine 
derartige YerschluGiappenanordnung gut In die OberflScho elnes 
derartigen Eehalters einfugt bzv. sich an diese anpaBt* 

Als Verbindung zvischen dcm Deckel und dew Beb£lter Icann 
ein AurreH3versclxliiO p e:ln SchraubverecbluB, ein Bajonettver- 
6chluB oder ein Rastvrverechlufl vorgesehen eein* Diese Ax ten 
von Vers chltis sen eignen sich besonders fur den Ftillvorgang. 
tind die Stability t des Behiiltere. 

lia folgenden vird die Erfindung anhand der Zeichnung 
n^her erl£utertt 

Fig, 1 zeig-t eino perspektiviecho Aneicht eines 
als Orange ausgebilde ten BchElters, Tig* 2 eine Draufelcht auf 
den Behalter f Fig. 3 einen Sctmltt durch den Deckel des Be- 
halters, Fig. 4 eine Draufsicht auf einen BehftXter wit 
einer anderen Anordnung von Schlitzen ira Deckel, Fig. 5 einen 
Scbnitt durch einen Beh&lter t Fig. 6 einen Schnitt durch einen 
Deckel und Fig. 7 eine Unteraicht eines Deckels* 

D e r in Fig* 1 gezeigte Behi£lter 1 veist die Fona einer 

Orange bzw. fcngelige Form auf« Er besteht aus ein em tfnterteil 

2, auf den ein Deckelteil 3 aufgesetart iet« Der Deekelteil 3 

veist eine Anordnung von Schlitzen 4 auf, die Yerschlufilappen 5 

begrenzen« Die Yerschlufllappen 5 weieen kreissektorffcncigo 

Gestalt auf und verden von einer Utafa66ung 6 begrenzt. Die Ura~ 

« 

fassung 6 kann jedoch euch veggelassen 6 ein, vodurch der Deckel- 
teil 3 einheitliche Dicke und Aussehexi erh£lt« 

\ 
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In Fig. 2 1st eine Draufsicbt auf den Deckeltell 3 
dea Beh&ltera 1 und zvar auf die SchJ.it sumo rdnung Aar^es tellt . 
Den 1a dlesea Fall kreierd'ralgen Deckeltell 3 1st ein 
Lappen 7 sum Abnehmen dea Deckelteilea 3 vom tfoterteil 2 
angefonat. Der Lappen 7 fcann bellebige Form, gegobenenfalla 
aucb die Fora einea Blattee aufvelsen, aber er kann aucb 
veggelasaen verden* Die VerscbluBlappen 5 bertihren einanddr 
l&nga den Schlitzen k t ma ein en dicbten VerschluD dea Behaltors 

'.«v 

xu gev&hrleiaten. 

In Fig. 3 let ein Schnitt durch einen Sda Deckel tell 3 
gezeigt. Der Deckeltell 3 veist eine Umfaasung 6 auf r die In 
Bexug auf die KrUmnrung der Vers cbluBlappen 5 bzv. das rest- 
lichen Deckelteilea 3 vertiert angeordnet 1st. 

In Fig* h 1st eine Schlitzanordmmg mit .drei Schlitsen h 
gozelgt. In gleicber Veise let es aucb mttgllch, eine Scblitz- 
anordnung mit nur zvei, z.B. eicb miter einem Vinkel 
▼on 120° In einem Punkt trefTenden Scblitzen k au9zubilden, 
vodurcb ein kreiaeektorforniger VerachluBlappen wit oineia 
OfTnungavlnkel von 120° gebildet viirde. Die Anzahl der 
Scblitze k bzv. der Vinkel unter denen ale auf e lnmid ertr o f f en f 
kann den gevttnscnten Verbal tni9sen angepa&t verden. Bel 
veniger elaatlscben Kunststoffen 1st ea von Vorteil, 
die Anzabl der Scblitze bzv. der VerschluOlappen su orh&ben. 

In Fig. 5 iat ein Schnitt durch einen BehMlter nit 
einem Deckeltell 3 gezelgt, wobei der Deckelteil 3 auf dcia 
Vnt rt 11 2 nit tola durch am Deckeltell 3 bzv« am Untertell 2 
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angefornte Vorspriinga 8 und 9 festgenalten vird. Die Yorsprtlnga 
8 und 9 konnen lure is r tfrmig sich fiber den gesamten Umfang des 
Deckelteilea 3 und Untertellea 2 aretreeken, k3nnen aber auch 
unterbrochen sein. Der Deckeltell 3 velst elne Umfaeaung 6 auT 
die dor reetlichen Stfirke des Deckelteilea 3 entsprlcht, 
eodafl sla nicht auffSllt.. Die VerecUufilappen 5 slnd gegenilber 
dem Deckeltell 3 verdUnnt ausgefOhrt. 

Ia Fig. 6 1st ein Schnltt durch elnen Deckel tall 3 
g&zeigi;. bei dem die VerscnluBlappen 5 nach inn en gerichtet 
und konkav ausgebildefc eind. 

In Fig. 7 1st elne Ansicht elnes Deckelteilea 0 von 
unten dargestellt, vobei die Unrfaasung 6 im Inner en die Form 
eines Vieleckes aufveiat, bzv. die Form elnes Vieleckea 
bildende Biegekanten lO aufveist. xua velche Biegekanten 10 
die VerscnluBlappen 5 abgebogen verden k<$nnen. DarUber b±naua 
veisen die VerscnluBlappen 5 lSng* den Scnlitzen k VeratMr- 
lnmgen 11 auf, volche die fiistiasititt der VerschluBlappen 5 
erhBhen mid ein Einreiflen der Ver»chluBJappen beim EinXlinxen 
des Fiilldoraes verhindera. • 

7 Figuren 

23 Patentanspriiche 
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Patent claims: 

1. A container, particularly for paste-like substances, such as ice, mustard, jelly, syrup or 
similar, consisting of a bottom section and of a cover section that can be removed or separated from 
it, characterized by the fact that closure segments formed by an arrangement of slots are provided in 
the cover section. 

2. A container in accordance with claim 1 , characterized by the fact that the slot arrangement 
is formed by at least two and preferably three or four slots that meet at one point. 

3. A container in accordance with claims 1 or 2, characterized by the fact that the slot 
arrangement is formed by two slots intersecting at the center and preferably at a right angle. 

4. A container in accordance with one of claims 1 through 3, characterized by the fact that 
the slots are of equal length. 

5. A container in accordance with one of claims 1 through 4, characterized by the fact that all 
slots are straight. 

6. A container in accordance with one of claims 1 through 5, characterized by the fact that 
the closing segments touch each other along the slots. 

7. A container in accordance with claims 1 through 6, characterized by the fact that the slots 
are arranged in an enclosure possibly formed by a stiffener for the cover section. 

8. A container in accordance with claims 1 through 7, characterized by the fact that the 
closing segments are thinner than the cover section. 

9. A container in accordance with claim 7 or 8, characterized by the fact that the enclosure is 

round. 

10. A container in accordance with one of claims 1 through 9, characterized by the fact that 
the end of the closing segments located between the ends of two adjacent slots is circular. 

11. A container in accordance with one of claims 1 through 10, characterized by the fact that 
the closing segments have a bending edge located between the ends of two adjacent slots. 

12. A container in accordance with one of claims 7 through 1 1, characterized by the fact that 
the enclosure has a polygonal form that is determined by the number of slot ends. 

13. A container in accordance with claim 12, characterized by the fact that the edges of the 
polygon form bending edges. 
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14. A container in accordance with one of claims 1 through 13, characterized by the fact that 
stiffeners are formed onto the closing segments along the slots. 

15. A container in accordance with one of claims 1 through 14, characterized by the fact that 
the slot arrangement is located in a bowed or outward curving part of the cover section. 

16. A container in accordance with one of claims 1 through 15, characterized by the fact that 
the segments match the form of the cover section and possibly have the same surface curvature. 

17. A container in accordance with one of claims 1 through 16, characterized by the fact that 
the closing segments point inward. 

18. A container in accordance with one of claims 1 through 17, characterized by the fact that 
the closing segments have a concave curvature. 

19. A container in accordance with one of claims 1 through 18, characterized by the fact that 
the container is made of a plastic material and particularly of soft PVC. 

20. A container in accordance with one of claims 1 through 19, characterized by the fact that 
the closing segments are made of a flexible plastic, particularly of soft PVC. 

21. A container in accordance with one of claims 1 through 20, characterized by the fact that 
the bottom section and cover section exhibit the shape of a fruit, such as an orange, lemon, banana, 
strawberry, tomato or similar. 

22. A container in accordance with one of claims 1 through 21 , characterized by the fact that 
the bottom section is connected to the cover section with the help of a tear-off closure, screwed 
closure, bayonet closure, snap-on closure or snap-in closure. 

23. A process for the filling of a container in accordance with one of claims 1 through 22, 
characterized by the fact that a filler tube to fill the desired substance is inserted after the formation 
or connection between cover section and bottom section through the cover section opening that is 
covered by the closing segments while simultaneously bending the closing segments inward, and that 
the filler rod/tube is withdrawn after filling and the flexible closing segments return to their original 
position. 

Vienna, 04/12/1976 Scholler Lebensmittel KG-GMBH & Co. 

and Alpla-Werke, Alwin Lehner OHG 
By: 
/Signed/ 
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The invention concerns a container, particularly a container for pasty substances, such as ice, 
mustard, jelly, syrup or similar, in which case said container has a bottom section and a cover section 
that can be removed or separated from it. 

Such containers are generally known. However, filling and closing of these containers is 
difficult, particularly when this requires tight covers or screw caps. The bottom and cover section are 
manufactured separately when making the container; the bottom section is then filled and the cover 
section is screwed-on or attached, in which case this can pose problems, since the bottom section is 
already filled. 

In accordance with the invention, this disadvantage is prevented by the fact that the cover 
section of a container of the above-described type is fitted with closing segrrients formed by a slot 
arrangement. After the manufacture or after connecting the bottom and cover section, the filling of 
such a container can be achieved by inserting a filler tube in the opening covered by the closing 
segments to fill the container with the desired substance. Accordingly, there is no longer a need to 
attach the cover to the filled bottom section. 

The process in accordance with the invention to fill such a container of the above-described 
type is thus characterized by the fact that a filler tube to fill the desired substance is inserted in the 
opening covered by the closing segments while simultaneously bending them inward after the 
manufacture or after connecting the cover section to the bottom section, and that the filler tube is 
withdrawn after the filling process and the flexible closing segments return to their original closing 
position. 

When the filler tube is inserted into the container's inside area, the closing segments are bent 
inward, rest against the filler tube and yet permit the air to escape while filling the container with the 
desired substance. After withdrawing the filler tube, the closing segments return to their original 
position and form a closure that matches the form of the cover i.e., when they were indeed designed 
to match the cover's form. 

It is possible to design such a closing segment with the help of two slots that meet at one 
point. This would create a triangular or sector-like closing segment that is easy to fill with a round or 
also a triangular filler tube. 
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However, it may also be appropriate to have the closing segments consist of a slot 
arrangement made of two crossing slots that may be of equal length and may intersect each other at 
their center points and at an angle of 90E. The slots may be of an equal length and may be straight or 
curved. The closing segments may touch each other along the slots to affect a container closure. 

In a preferred manner, the closing segments are thinner than the other container components 
and particularly thinner than the cover section to achieve good elasticity. 

To prevent tearing of the slots during filling with the filler tube, it is appropriate to enclose 
the closing segments with an enclosure that may be stronger or more solid than the rest of the cover 
section. The enclosure may be polygonal, in which case the end points are determined by the slot 
ends. The polygon edges may serve as the bending edges for the closing segments. 

In relation to the cover section surface, it is basically also possible to arrange the closing 
segments flush with the surface or recessed in relation to the surface, in which case they may also 
point inward and may exhibit a concave curvature. 

In a preferred manner, such closing segments are arranged on containers made of a plastic 
material and particularly of PVC, since this material exhibits sufficient elasticity to let the closing 
segments return to their original position after they are bent. 

The application of the described closing segments is possible in an advantageous manner 
when the container has the form of a fruit, such as an orange, lemon, strawberry, tomato or banana, 
since complicated filling of such containers is avoided and since such a closing segment arrangement 
fits well into the surface of such a container or adjusts itself well to it. 

The connection between cover and container may consist of a tear-off closure, a screw cap, a 
bayonet closure or a snap-on closure. These types of closure are suited particularly with respect to the 
filling and stability of the container. 

The invention will be explained in more detail in the following and with the help of the 
drawing: 

Figure 1 shows a three-dimensional view of a container shaped like an orange; Figure 2 
shows a top view of the same container; Figure 3 shows a section through the container cover; Figure 
4 shows a top view of a container exhibiting a different slot arrangement in the cover; Figure 5 
shows a section through a container; Figure 6 shows a section through a cover and Figure 7 shows a 
bottom view of a cover. 
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Container 1 shown in Figure 1 is shaped like an orange, i.e., it is spherical. It consists of 
bottom section 2, on which rests cover section 3. Cover section 3 is fitted with an arrangement of 
slots 4 that form the border for closing segments 5. Closing segments 5 are shaped like a sector and 
are bordered by enclosure 6. However, enclosure 6 may be omitted and cover section 3 will then 
exhibit uniform thickness and appearance. 

Figure 2 shows a top view of cover section 3 for container 1, i.e., a top view of the slot 
arrangement. Tab 7 to remove cover section 3 from bottom section 2 is formed onto cover section 3 
that is round in this case. Tab 7 can have any shape, possibly the form of a leaf, and it can also be 
omitted. Closing segments 5 touch each other along slots 4 to provide a tight closure for the 
container. 

Figure 3 shows a section through cover section 3. Cover section 3 is fitted with enclosure 6 
that is recessed in relation to the curvature of closing segments 5 or to the rest of cover section 3. 

Figure 4 shows a slot arrangement with three slots 4. However and in the same manner, it is 
also possible to use a slot arrangement with only two slots 4 that may meet at an angle of 120E and at 
one point, thus forming a sector-like closing segment with an opening angle of 120E. The number of 
slots 4 or the angle at which they meet can be adjusted to the existing conditions. The number of 
slots or closing segments should be increased for plastic materials exhibiting a lower elasticity. 

Figure 5 shows a section through a container fitted with cover section 3, in which case cover 
section 3 is held in place on bottom section 2 with projections 8 and 9 formed at cover section 3 or at 
bottom section 2. Projections 8 and 9 may run continuously along the whole periphery of cover 
section 3 and bottom section 2; they may also be arranged at intervals. Cover section 3 is fitted with 
enclosure 6 exhibiting the thickness of the rest of cover section 3 to prevent it from being noticed. 
Closing segments 5 are thinner than cover section 3. 

Figure 6 shows a section through cover section 3, in which closing segments 5 are concave 
and point inward. 

Figure 7 shows a bottom view of cover section 3, in which case the inside form of enclosure 
6 is shaped like a polygon or formed by bending edges 10 that form a polygon; closing segments 5 
can be bent about bending edges 10. Furthermore, closing segments 5 are fitted with stiffeners 1 1 
along slots 4 to increase the elasticity of closing segments 5 and to prevent a tearing of the closing 
segments when inserting the filler tube. 
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